WHITEPAPER

DAS RICHTIGE

KLEBEBAND AUSWAHLEN

Klebebdnder tbernehmen in der Fahrzeug-

produktion weit mehr Aufgaben als nur zu kleben.

Sie dichten ab, fixieren, ddmpfen, isolieren oder

ermoglichen automatisierte Prozesse.

Doch mit steigender Funktionsdichte werden
die Anforderungen an Material, Klebstoff und

Aufmachung komplexer.

Dieses Whitepaper zeigt, worauf es ankommt,
wenn Sie das passende Klebeband fur lhre

Anwendung wdhlen mochten.

10 Punkte, die Innen helfen, schon in der
Entwicklungsphase die richtigen Entscheidungen
zu treffen — fUr stabile Prozesse, effiziente

Montage und sichere Serienanldufe.

Far wen ist dieses Whitepaper gedacht?

« Entwicklungsingenieurinnen

- Projektleiterinnen

* Eink&uferinnen

» Prozess- und Qualitétsverantwortliche



DAS RICHTIGE

INNO TAPE

KLEBEBAND AUSWAHLEN

10 PUNKTE, DIE SIE UNBEDINGT BERUCKSICHTIGEN SOLLTEN

Tempordr, dauerhaft oder strukturell?

Die Basis jeder Auswahl ist die Art der Verbin-
dung. Soll die Verklebung wieder gel6ést werden
oder dauerhaft halten? Davon héngt die
Klebstofftechnologie ab — und ob zusdatzliche

Vorbehandlungen nétig sind.

Energie, Struktur, Verhalten
Nicht jede Oberfléche I&sst sich gleich gut
verkleben. Entscheidend sind Oberfléchen-

energie, Struktur und Materialverhalten.

Achtung: Bei niederenergetischen Oberfléchen
ist ohne Vorbehandlung (Plasma, Primer)

oftmails keine stabile Verbindung maoglich.

Checkpunkte:
Tempordre Verklebung
(z B. schutzfolien, Maskierungen)
Dauerhafte Verbindung
(z. B. Bauteilmontage, Dichtung)
Strukturelle Klebung

(mechanische Verbindung ersetzen)

Wichtige Aspekte:
Hoch-/niederenergetische Materialien
(Metall vs. PP/PE)

Struktur: glatt, rau, offenporig
Wdarmeausdehnung: unterschiedliche

Materialien = Spannungen ersetzen)

Kurz- und langfristig Klebstoff

Zu hohe Temperaturen machen Klebemassen Synthesekautschuk 40°C

weich, zu niedrige sprdde. Entscheidend ist, wie Naturkautschuk 60 °C

lange welche Temperatur anliegt. Acrylat 100 °C
Silikon 200 °C

Berucksichtigen Sie:
Prozesstemperatur (Montage, Lackierung) Praxis-Tipp: Kurzzeitige 180°C sind etwas
Betriebstemperatur im Fahrbetrieb anderes als dauerhafte 120°C - Dauer-

Spitzentemperatur im Motorraum belastung immer mitprafen.



INNO TAPE

So dick wie nétig, so diinn wie méglich Lésemittel, Additive, Weichmacher
Dicke beeinflusst Performance, gleicht jedoch Viele Kunststoffe enthalten Additive, die
Unebenheiten aus und dampfen Vibrationen. Klebstoffe beeinflussen. Auch Kontakt mit
Dunne Tapes sind ideal bei engem Bauraum. Reinigungs- oder Loésemitteln kann kritisch sein.
Beispielhafte Anwendungen: Empfehlungen:

0,1 mm Tape fur Displaymontage Vertréglichkeit mit sémtlichen

1 mm viskoelastisches Tape fur Zierleisten- Prozesschemikalien pruafen

verklebung Testverklebungen unter

Realbedingungen durchfihren

Materialfreigaben dokumentieren

Scherung, Zug, Schélung, Spalt Typische Belastungen:
Kr&fte wirken in unterschiedlichen Richtungen

und mussen bei der Tape-Auswahl 1+ L 2 a3
berucksichtigt werden. | — O e
+ +

Achtung: Falsche Ausrichtung kann die

Haftleistung um bis zu 70% reduzieren. Scherkraft Zugkraft Schalkraft Spaltkraft
Schutz vor Sonne und Feuchtigkeit Klebstoff Dauer Bestdndigkeit
Fur Aufdenanwendungen ist die Kombination Synthesekautschuk Wochen
aus UV-Strahlung und Feuchtigkeit besonders Naturkautschuk Monate
belastend. Acrylat Monate bis Jahre
Silikon Monate bis Jahre
Beachten Sie:
Tréger Dauer Bestdndigkeit
UV-Strahlung kann Klebstoff altern lassen
) o ) ) Papier 3 Monate
Feuchtigkeit dringt in Klebefuge ein
) ) PE/PP 1-3 Monate
= reduzierte Adhdsion
o o PvC 1Jahr
UV-stabilisierte Materialien oder
PET 1Jahr

Haftvermittler einsetzen



INNO TAPE

8. ZUSATZLICHE FUNKTIONEN 9. SPEZIFIKATIONEN UND NORMEN
Mehr als nur kleben Sicherheit geht vor
Klebebdander kédnnen mehr leisten als verbinden. OEM-Freigaben, UL-Listings oder RoHS-

Konformitat sind hdufig Pflicht. Definieren Sie
Optionale Eigenschaften: fruhzeitig, welche Spezifikationen noétig sind.

° thermisch oder elektrisch leitfdhig

bzw. isolierend Praxis-Tipp:
¢ schall- oder vibrationsd&dmpfend FrUhzeitige KlGrung spart Zeit im
¢ flammhemmend oder UL-gelistet Freigabeprozess und verhindert spdtere
¢ farblich codiert fur Variantenunterscheidung Materialwechsel.

10. ZEITRAHMEN UND LOGISTIK
Von der Idee bis zur Serie
Lieferzeiten, StUckzahlen und Abrufe

beeinflussen die Materialauswanhl.

Checkpunkte:

° bendtigte Mengen und Lieferintervalle

° Verpackungsanforderungen
(z B. Rollen, Stanzteile, Trayware)

° logistische Prozesse (Kanban, EDI, Rtckver-
folgbarkeit)

DIE BESTE KLEBELOSUNG ENTSTEHT IM PROZESS — NICHT AUS ZUFALL

Die Wahl des richtigen Klebebands ist keine Materialentscheidung, sondern Teil des gesamten
Entwicklungsprozesses. Wer die Anwendung versteht, spart Zeit, Kosten und Risiko.

Je fruher Tape-Spezialistinnen eingebunden werden, desto stabiler wird die Serie.

SIE PLANEN EINE NEUE ANWENDUNG?

Wir unterstUtzen Sie bei der Auswahl, Bemusterung und Serienintegration.

Ihr Kontakt
Matthias Wilke | 05181-80687-145 | mw@innotape.de

ZUR CHECKLISTE »



CHECKLISTE

DAS RICHTIGE

KLEBEBAND AUSWAHLEN

NR.

KRITERIUM

Verbindungsart

Oberfl&ichen

Temperatur

Materialstdrke

Kr&fteeinwirkung

Chemische
Einflusse

UV-/Witterung

Zusatzliche
Funktionen

Spezifikationen

Zeitrahmen

FRAGEN ZUR ANWENDUNG

Soll die Verklebung I6sbar, dauerhaft oder strukturell sein?

Welche Materialien? Glatt/rau? Plasma/Primer nétig?

Welche Prozess- und Betriebstemperaturen liegen vor?

Welche Dicke ist erforderlich (Bauraum, Dampfung)?

Welche Kréfte wirken (Scher, Zug, Schal, Spalt)?

Kontakt mit Lésemitteln, Additiven, Reinigern?

AuRenanwendung? UV-/Feuchtebelastung?

Leitfahigkeit, Isolierung, Farbe, Dampfung?

OEM-/UL-/RoHS-Anforderungen vorhanden?

Mengen, Lieferintervalle, Logistikvorgaben klar?

ERLEDIGT



